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Resultado por Fornecedor

Fundacgdo Universidade Federal do Acre
Pregdo NO° 00039/2022(SRP) - (Decreto N° 10.024/2019)

RESULTADO POR FORNECEDOR

24.605.657/0001-40 - M & C COMERCIO DE MOVEIS LTDA

ItemDescrigcao Unida_de de Quantidade Criterio de Valor V_al’or_ Valor Global
Fornecimento (*) Unitario
3 Carteira Escolar Unidade 2250 R$ 437,1100 R$ 241,5000 R$ 543.375,0000

Marca: NOBRE
Fabricante: NOBRE
Modelo / Versao: CARTEIRA ESCOLAR
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: Carteira escolar fixa 4 pés com prancheta fixa. Assento e encosto em polipropileno;
Material estrutura: tubo de ago; Material tampo: MDF; Espessura tampo: 18 mm; Acabamento estrutura: Pintura em epoxi;
Revestimento tampo: laminado melaminico.

Total do Fornecedor: R$

543.375,0000

28.278.483/0001-00 - MOVESC COMERCIO DE MOVEIS LTDA

- Unidade de . Critério de Valor Valor
ItemDescricao Fornecimento Quantidade *) Unitario Valor Global
2 Cadeira sobre Unidade 40 R$ 1.311,1700 R$ 940,0000 R$ 37.600,0000

longarina
Marca: MOGIFLEX
Fabricante: MOGIFLEX
Modelo / Versao: LINHA HARMONIA
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: Cadeira sobre longarina de 03lugares. Material assento e encosto:espuma injetada;
Materialrevesti mento assento e encosto:tecido; Quanti dade de assentos: 3;Sem bracos fi xos; Materialestofamento: espuma
depoliuretano injetado; Materialestrutura: tubo de aco;Acabamento superfi cial: pintura emepdxi.

Total do Fornecedor: R$ 37.600,0000

31.974.770/0001-69 - COMFORT MOVEIS LTDA

ItemDescricao Unida_de de Quantidade Criterio de Valor V_allor_ Valor Global
Fornecimento (*) Unitario
1 Cadeira sobre Unidade 100 R$ 635,0000 R$ 628,6800 R$ 62.868,0000

longarina

Marca: FRISOKAR
Fabricante: FRISOKAR
Modelo / Versdo: 1SO
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: "Longarina assentos e encosto em polipropileno Encosto : Encosto
moldadoanatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditi vo ANTI-UV. Osacabamentos das bordas nao
apresentam saliéncias que podem acumular sujeira. Possui furages comformato simétricos para venti lagdo, que possibilitam melhor
areacdo para o usuario; A fi xacdo do encostona estrutura sera por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de dois
plugs injetados,um em cada lado da estrutura, Plug de fi xagdo injetado em polipropileno copolimero, com corpo de 9mm de diametro
e cabeca oval, na mesma cor do encosto. Largura minima de 440 mm e altura minimade 250 mm, na cor a defi nir. Assento: Assento
moldado anatomicamente em polipropileno copolimeroestruturado, com pigmento e aditi vo ANTI-UV. Os acabamentos das bordas
ndo apresentam saliénciasque podem acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fl uxo sanguineo normal
dousuario. Possui furagdes com formato simétrico para venti lagdo, que possibilitam melhor areagdo para ousuario; A fi xagdo do
assento na estrutura sera por meio de 06 parafusos autoatarrachantes, com oauxilio de 03 apoios centralizados. Profundidade minima
de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cora defi nir. Estrutura: Estrutura confeccionada por base horizontal em tubo retangular
70x30x1,5 mm comchapa estampada para fi xagdo da estrutura a trave. Nas extremidades duas patas produzidas em tuboretangular
80x40x1,2 mm com recorte para encaixe da base horizontal e chapa superior para fi xagdo. Estetubo tem chapa 2,65 mm em chapa
de aco soldada na parte inferior, a chapa estampada tem duaschapas 2,65 mm com furacdo centralizada e rosca 5/16” para sapata
niveladora. Toda a estrutura ésoldada através de do processo MIG recebe polimento para melhorar o acabamento. As
estruturasmetalicas recebem pintura através de processo de EPOXI p6 em linha de pintura conti nua eletrostati ca,com processo de
cura em cabine com temperatura acima de 220°. As cores liberadas para estasestruturas sdo aluminio e preto. Possui dois furos com
didametro de 9,0 mm, um de cada lado, na partesuperior da estrutura a 76 mm da extremidade, para fi xar o encosto; A estrutura é
soldado através do sistema Mig por 02 tubos oblongo na horizontal equidistantes entre si com didmetro de 16x30 mm, comparede de
1,20 mm. Acabamento em pintura eletrostati ca, realizado por processo totalmenteautomati zada em ti nta em pd, revesti ndo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com
pré-tratamento anti -ferruginoso(desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Ponteiras em polipropileno nas
extremidades esapatas niveladoras fabricada por processo de injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), comfi bra de
vidro, conferindo assim caracteristi cas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtosquimicos. ESPECIFICACOES TECNICAS:
Caracteristi cas dimensionais minimas para assento e encosto -Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos."

4 Carteira Escolar Unidade 750 R$ 437,1100 R$ 369,8700 R$ 277.402,5000
Marca: GIOBEL
Fabricante: GIOBEL
Modelo / Versao: FIT/ISO/ REF: 42.870
Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertado: "COTA RESERVADA PARA ME/EPP - Cadeira 04 pés auxiliar em polipropileno com gradil,
prancheta fi xa e estrutura coraluminio: Estrutura: Confeccionada em tubo de ago mecanico oblongo curvado

https://www.comprasnet.gov.br/seguro/indexgov.asp 1/2



30/11/2022 10:58 Compras.gov.br

medindoaproximadamente 16 x 30 x 1, 2 mm unidos por duas barras paralelas em tubo com aproximadamente19,05 x 1,5 mm de
didmetro, soldados pelo sistema solda MIG, conferindo acabamento em todo conjuntoe ndo fi cando soldas aparentes, com pintura
eletrostati ca epoxi pé na cor preta curada em estufa a 220°graus. Sapatas em polipropileno fi xadas na base evitando o atrito
diretamente ao piso. Fixacdo doassento e encosto com parafusos com rosca métrica. Na parte inferior porta livros com estrutura
emaramado confeccionado em ferro trefi lado redondo com didmetro minimo de 3/16” e travessas desustentagdo fabricadas em ferro
trefi lado redondo com didmetro minimo de 3/16” (trama maxima dellcm) tudo unido pelo sistema de solda MIG. Adicionada junto
aos 04 pés da cadeira, abaixo do assentoe fi xado a estrutura através de parafusos métricos. O vao frontal de abertura para colocagéo
de objetos éde no minimo 190 mm, anteparo na parte posterior e nas laterais com fi nalidade de evitar a queda deobjetos ao chao.
Acabamento em pintura eletrostati ca, realizado por processo totalmente automati zadoem ti nta em po, revesti ndo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, compropriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento
anti -ferruginoso (desengraxe efosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Assento: Moldado anatomicamente em
polipropilenocopolimero estruturado, com pigmento e aditi vo ANTI-UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentamsaliéncias que
podem acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fl uxo sanguineonormal do usuério. Possui furagdes com
formato simétrico para venti lagdo, que possibilitam melhorareacdo para o usuario; A fi xacdo do assento na estrutura sera por meio
de 06 parafusos atarrachantescom o auxilio de 03 apoios centralizados. Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460
mm,na cor a defi nir. Encosto: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, compigmento e aditi vo ANTI-UV.
Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podemacumular sujeira. Possui furagbes com formato simétricos para
venti lagdo, que possibilitam melhorareagdo para o usuario; A fi xagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no
préprioencosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, Plug de fi xagdo injetado empolipropileno
copolimero, com corpo de 9 mm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do encosto.Largura minima de 440 mm e altura minima de
250 mm, na cor a defi nir. Prancheta: Brago em tubo deago mecanico oblongo curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm
unidos por dois tubos deago redondo de 15,87 x 1,5 mm. Na parte lateral superior do brago, tubo de agco mecanico oblongocurvado
medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm para fi xacdo da prancheta, todo conjunto unidopelo sistema de solda MIG. Prancheta
confeccionada em MDP de 18 mm com acabamento em perfi | dePVC em todo perimetro. Todas as pegas metalicas do conjunto com
acabamento em pintura eletrostati caa pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura,curadas em estufa a uma temperatura aproximada de 220°. Todo sistema de fi xagdo da prancheta feitaatravés de buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fi xacdo de outra forma e quecausem o atrito direto as partes em MDP
Possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezessem causar dano ao mesmo. ESPECIFICACOES TECNICAS: Caracteristi
cas dimensionais minimas paraassento e encosto - Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos"
Total do Fornecedor: R$
340.270,5000

. R$
Valor Global da Ata: 921.245,5000

(*) E necessario detalhar o item para saber qual o critério de valor que é utilizado: Estimado ou Referéncia ou Maximo Aceitavel.
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